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% Escola Superior de Tecnologia de Tomar Ano Letivo 2017/2018

Design e Tecnologia das Artes Graficas
Licenciatura, 12 Ciclo
Plano: Despacho n2 3359/2013 - 01/03/2013

Ficha da Unidade Curricular: Controle da Qualidade

ECTS: 5; Horas - Totais: 130.0, Contacto e Tipologia, T:15.0; PL:45.0; 0:4.0
Ano|Semestre: 2[S2; Ramo: Tronco comum

Tipo: Obrigatéria; Interagdo: Presencial; Codigo: 964419

Area Cientifica: Tecnologias Graficas

Docente Responsavel
Luis Miguel Alves de Oliveira
Professor Adjunto

Docentes e horas de contacto
Lufs Miguel Alves de Oliveira
Professor Adjunto, PL: 22,5; 0:4.0
Rui da Costa Marques Sant’Ovaia
Professor Adjunto, T: 15; PL: 22,5

Objetivos de Aprendizagem

Preparar os alunos para compreender o desempenho dos vérios suportes'de impressdo em todo o processo
(Pré-Impressdo, Impressdo e Pés-Impressido), de forma a garantir a qualidade contratual dos trabalhos
graficos.

Trabathar o Fluxograma da producdo grafica aplicando o controlo da qualidade na produgdo.

Compreender a importancia e saber justificar as especificacbes técnicas dos materiais envolvidos no
processo grafico de forma a garantir a qualidade pretendida.

Conseguir identificar a origem de uma ndo gualidade em qualguer fase do processo.

Interpi'etar resultados decorrentes de tratamento estatistico.

Contelidos Programaticos

[: Principios fundamentais do processo de fabrico de papel e de outros materiais suportes de impressdo.
ll: Caracterizaggo e controlo de qualidade do papel. Propriedades que infiuenciam a impressio ou o
produto impresso.

II1: Controlo de qualidade nas varias fases do Processo de Impressao.

Contetidos Programaticos (detalhado)

Modulo I: Principios fundamentais do processo de fabrico de papel e de outros materiais suportes de
impressao (plasticos e téxteis).

Module 1l Caracterizagio e controle de qualidade do pape! e de outros suportes. Tratamentoe estatistico
dos dados. Propriedades que influenciam a impress&o ou o produto impresso {propriedades estruturais e
propriedades de superficie). Qualidade e condigbes de operagdo dos equipamentos (velocidade, pressao).
Tintas de impressdo (pardmetros fundamentais). RelacBes tinta-suporte de impressao. Equagdes de
transferéncia de tinta.

Madulo I11: Controlo de qualidade nas varias fases do processo: Pré-Impressdo, Impressédo e Pos-Impressdo
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Metodologias de avaliagdo

Teste de avaliacdo escrito (mddulo 1) em frequéncia ou exame com classificacdo minima de 10 valores para
dispensa de exame.

Avaliagdo continua do desempenho laboratorial e relatério final dos trabalhos (mddulo I1}.

Avaliagdo continua de exercicios individuais e em grupo com fichas de memoria descritiva {maédulo 111).

Em ambas as avaliagBes continuas é obrigatéria a realizacdo (em grupo de 2 ou 3 alunos) dos trabalhos
laboratoriais programados assim como a apresenta¢do dos respetivos relatérios.

A aprovacdo na componente préatica nos mddulos Il e lIl implica uma nota minima de 10 valores em cada
um deles. A ndo aprovacdo na componente pratica implica a exclusio da UC.

Em caso de ndo aprovacio por frequéncia no modulo |, serd realizado exame escrito.
Classificacdo final e respetiva ponderag¢do por médulo:

Médulo | (avaliagdo individual por prova escrita) = 30%

Mdédulo Il {desempenho individual nos laboratérios e relatdrio dos trabalhos) = 20%

Médulo lll {desempenho individual nos laboratdrios, relatério e discussdo dos trabalhos) = 50%.

Software utilizado em aula
N3o aplicavel.

Estagio
N&o aplicavel.

Bibliografia recomendada

- Asuncidn, J. (2002). O Papel? Técnicas e Métodos Tradicionais de Fabrico. Lisboa: Editorial Estampa
- Barbosa, C. {2009). Manual Pratico de Produgdo Grafica. Lisboa: Principia

- Biermann, C. {1996). Handbook of pulping and papermaking. San Diego: Academic Press

- Kiphan, H. (2001}. Handbook of Print Media. Berlin: Springer

Coeréncia dos contelidos programaticos com os objetivos

Adaptabilidade de suportes e tintas aos processos de impressdo. Variavels processuais. Avaliagdo do
desempenho e capacidade de adotar medidas corretivas e preventivas. Explorag3o e aplicagdo de conceitos
e métodos inerentes a impressdo e reproducio de "originais" mono e policromaticos trago/linha, bem
como elementos tramados e quadricromia (CMYK).

Metodologias de ensino
Aulas tedricas com exposi¢ao oral e suportes audiovisuais (CD, DVD, etc.).
Aulas pratico-laboratoriais de exercicios: em trabalhos de grupe e individuais.

Coeréncia das metodologias de ensino com os objetivos

A coeréncia é conseguida através de uma elevada componente prética em que os alunos reproduzem a
atividade laboratorial e de produgio industrial. Efetuando o tratamento estatistico de dados a partir de
resultados experimentais obtidos nas aulas praticas, potencia-se a capacidade para a interpretacdo de
relatérios de qualidade e para a significAncia de resultados. Aplicando conceitos e métodos inerentes ac
controlo de qualidade e as relacfes causa-efeito proprias do processo grafico, os alunos adquirem as

ferramentas que lhes permitarn decidir sobre a melhor condugdo dos processos. M
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Lingua de ensino
Portugués

Pré requisitos
Nao aplicavel

Programas Opcionais recomendados
N&o aplicdvel.

Observages

Homologado pelo C.T.C.
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