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Objetivos de Aprendizagem

Dotar os alunos de conhecimentos béasicos no dominio do corte por arranque de apara.

Objetivos de Aprendizagem (detalhado)

Fornecer as bases tedricas e os métodos que permitirdo ao futuro engenheiro compreender 0s
fundamentos do processo tecnolégico de corte por arranque de apara. Os temas abordados
tratam as questBes relacionadas com o mecanismo de formacgéo da apara, geometria da
ferramenta, fluidos de corte e dos materiais para ferramentas. Nofinal sera abordado o céalculo de
operacBes de maquinagem.

Conteudos Programaticos

Classificacdo das maquinas, principios do processo de corte por arranque de apara, materiais e
geometria das ferramentas, fluidos de corte. Calculo de operac¢des de maquinacdo. Maquinacéo
CNC
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Conteudos Programaticos (detalhado)

1 — Introducéo

2 — Classificagao das maquinas-ferramenta
2.1 — Monocortantes

2.2 — Policortantes

2.3 — Abrasivas

2.4 — Selecgédo das maquinas-ferramenta

3 — Ferramenta de corte

3.1 — Movimento de trabalho e planos principais
3.2 — Superficies e angulos da ferramenta de corte
3.3 — Ferramentas abrasivas

4 — Materiais para ferramentas de corte

4.1 — Propriedades fundamentais dos materiais
4.2 — Tipos de materiais

4.3 — Revestimentos para ferramentas de corte

5 — Formacéo da apara

5.1 — Corte obliquo e ortogonal

5.2 — Mecanismo de formacéo da apara
5.3 — Forma da apara

5.4 — Mecanica do corte ortogonal

5.5 — Esforcos no corte

6 — Fluidos de corte

6.1 — Objetivos e caracteristicas dos fluidos de corte
6.2 — Classifica¢cdo dos fluidos de corte

6.3 — Aditivos

6.4 — Selecédo do fluido de corte

6.5 — Forma de aplicacéo dos fluidos de corte

7 — Notas sobre célculo de operagdes de maquinagem
7.1 — Introducédo

7.2 — Conceitos fundamentais

7.3 — Furacao

7.4 — Torneamento

5.5 — Fresagem

8. Maguinagem CNC

Metodologias de avaliagéo

A avaliacdo serd realizada através de prova escrita. Para aprovagéo, o aluno tera que obter um

Instituto Politécnico de Tomar 12-02-2025 pag. 2/4



minimo de 9,5 valores.

Software utilizado em aula

CATIA V5 - Mddulo de Maquinagem Assistida por Computador(Fresadora e Torno)

Estagio

N&o aplicavel

Bibliografia recomendada

- Antunes, J. (2022). Introducdo as maquinas-ferramenta.. Apontamentos do docente. Abrantes
- Casillas, A. (1981). Formulario técnico. (Vol. 1).. 3, Mestre Jou. Brasil

- Walsh, R. (2001). Handbook of Machinig and Metalworking Calculations.. 1, McGRAW-HILL.
New York

Coeréncia dos contetidos programaticos com os objetivos

O fornecimento de informacéo e de conhecimentos cientificos e técnicos previstos nos objetivos
sera desenvolvido no inicio de cada assunto a abordar. Pretender-se-a desenvolver as
competéncias dos alunos e sensibiliza-los para a importancia dos temas abordados no contexto
real atual.

Metodologias de ensino

Tedrico-Préticas (expositivas e resolucao de exercicios) e Préaticas Laboratoriais (realizacao de
trabalhos préticos)

Coeréncia das metodologias de ensino com 0s objetivos

Esta unidade curricular visa facultar aos estudantes os referenciais teéricos sobre questdes do
corte por arranque de apara. Neste sentido, é realizada uma exposicao sisteméatica e organizada
da informagédo de modo a facultar aos estudantes referenciais tedricos e instrumentos
metodolégicos das areas em estudo.

Lingua de ensino

Portugués

Pré-requisitos

N&o aplicavel
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Programas Opcionais recomendados

N&o aplicavel

Observacgbes

Objetivos de Desenvolvimento Sustentavel:

4 - Garantir o acesso a educacdo inclusiva, de qualidade e equitativa, e
promover oportunidades de aprendizagem ao longo da vida para todos;

9 - Construir infraestruturas resilientes, promover a industrializag&o inclusiva e
sustentavel e fomentar a inovagéo;

Docente responsavel

Assinado de
JOrge forma digital
Antunes PorJorge

Antunes

Instituto Politécnico de Tomar 12-02-2025 pag. 4/4



		2025-02-12T16:38:03+0000
	Jorge Antunes




