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Objectivos:

Pretende-se que sejam obtidos pelos alunos conhecimentos cientificos e praticos sobre
programacdo de autdmatos, nomeadamente a utilizacgdo de funcionalidades especificas ou
dependentes de equipamento especializado (aquisicdo analdgica, contagem de alta velocidade,
comunicacdes, etc) e a utilizacdo de autdmatos inseridos em redes proprietarias ou de protocolo
aberto. Adicionalmente os alunos devem adquirir conhecimentos sobre redes industriais e sistemas
de supervisdo e monitorizacdo.

O objectivo é deste modo complementar a sua preparacdo na drea da Automacdo Industrial, com
conhecimentos que lhes possibilitem o uso de ferramentas, técnicas e equipamentos funcionando
em ambientes industriais que facam uso de tecnologias de informagdo.

Programa:

Programacao de PLC's
Estrutura
Rotinas
Interrupgdes
Controlo de execugao

Fungdes avangadas
Enderecamento indirecto
Manipulacdo de dados
Conversao
Estruturas de controlo

Informacdo analdgica
Sensores analdgicos
Actuadores analdgicos
Tratamento de valores analdgicos
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Leitura

Escalamento

Envio

Leituras e envio por interrupcao

Fungdes especiais
PID
PWM
Contagem rapida

Comunicagdes - Redes de autématos
Protocolos proprietarios (PPI)
Protocolos padrao

Arquitecturas para sistemas de automagao e gestao industrial
Redes industriais

Monitorizacdo e Supervisao
Sistemas HMI
Requisitos
Niveis de dialogo
Equipamentos
Sinalizadores
Consolas
Computadores Industriais
Sistemas SCADA
Arquitectura
Componentes
Fungdes
Metodologias
Tecnologias
Integragdo com sistemas de gestdo

Mé Avaliacdo:

Prova escrita (65%)
Trabalhos Laboratoriais (35%)

Bibliografia:

- Apontamentos fornecidos pelo docente
- "Manuais se Simatic S7/200" - Siemens
"Simatic Net " - Siemens
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