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Obijectivos:

Pretende-se que sejam obtidos pelos alunos conhecimentos cientificos e préticos sobre programagdo de
autématos, nomeadamente a utilizagdo de funcionalidades especificas ou dependentes de equipamento
especializado (aquisicdo analdgica, contagem de alta velocidade, comunicagdes, etc) e a utilizagdo de
autdmatos inseridos em redes proprietarias ou de protocolo aberto. Adicionalmente os alunos devem adquirir
conhecimentos sobre redes industriais e sistemas de supervisdo e monitorizagdo.

O objectivo é deste modo complementar a sua preparagdo na area da Automagdo Industrial, com
conhecimentos que hes possibilitem o uso de ferramentas, técnicas e equipamentos funcionando em

ambientes industriais que fagam uso de tecnologias de informagdo.

Programa:
Modulo 1

Obtengdo do ferro e do ago

Fundicdo, extrusdo, prensagem, corte por arranque de apara, torneamento, facejamento, furacdo,
fresagem, limagem, serragem, corte (por arrombamento, por pungoamento, por oxiacetilénico)
quinagem, estiragem, soldaduras (oxiacetilénica, arco eléctrico (eléctrodo revestido, proteccdo
gasosa, arco submerso e aluminotérmica).

Tratamento de superficies (temperas), protecgdo contra a corrosao (mecanismo da corrosdo,
zincagem (frio, a quente e por projeccdo) e passivacdo, acabamento de superficies (decapagem,
pintura por particulas ionizadas negativa e positivamente)

O aluminio
Processo de obtencdo, extrusdo (e electro-erosdo da matriz), lacagem e anodizagdo

O vidro
Processo de fabrico e tempera

Os ceramicos
Processo de fabrico de diversos produtos ceramicos
Isoladores eléctricos

Processos de homogeneizagdo, processos de moagem
Cozedura (fases de cosedura, fundentes, tipos de fornos e combustiveis), arrefecimento
(aproveitamento do calor, patamares de arrefecimento), emissoes

Fabrico de aglomerantes hidraulicos
Construgao de barragens
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Médulo 2
Programacao de PLC's
Estrutura
Rotinas
Interrupcoes
Controlo de execugao

Fungoes avangadas
Enderegamento indirecto
Manipulagao de dados
Conversao
Estruturas de controlo

Informagdo analdgica

Sensores analdgicos

Actuadores analdgicos

Tratamento de valores analdgicos
Leitura
Escalamento
Envio
Leituras e envio por interrupcao

FungOes especiais
PID
PWM
Contagem répida

Comunicagoes - Redes de automatos
Protocolos proprietarios (PPI)
Protocolos padrdo

Arquitecturas para sistemas de automagao e gestao industrial

Redes industriais

Monitorizacdo e Supervisao
Sistemas HMI
Requisitos
Niveis de didlogo
Equipamentos
Sinalizadores
Consolas
Computadores Industriais
Sistemas SCADA
Arquitectura
Componentes
Fungoes
Metodologias
Tecnologias
Integragao com sistemas de gestao
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Método de Avaliacéo:

Nota Final (0-20 valores)= NM14+NM2
NM1 — nota do Mddulo 1 (3 valores)
NM2 — nota do Médulo 2 (17 valores)
NM1 é obtida por avaliacdo escrita, efectuada no final do maédulo.
NM2 é obtida da seguinte forma:
Avaliacao escrita — 10 valores

Trabalhos Laboratoriais — 7 valores

Regras de Avaliacao (apenas para o Modulo 2)
Para que um discente seja aprovado na disciplina é necessario que:
1- Obtenha 9,5 valores no somatdrio da avaliagdo escrita e avaliagdo dos trabalhos

laboratoriais;

2- Obtenha um minimo de 45% (4,5 valores) da avaliagdo escrita e 45% (3,15 valores) da
avaliacdo dos trabalhos laboratoriais;

3- Assista a pelo menos 2/3 das aulas praticas;

4- Realize todos os trabalhos laboratoriais.

Bibliografia:

- Apontamentos fornecidos pelos docentes
- "Manuais se Simatic S7/200" — Siemens

- "Simatic Net " - Siemens
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