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OBJECTIVOS:

= Estudo dos principios fundamentais do processo de fabrico de papel e da aptidao
papeleira das varias pastas de papel.

= Introducao a caracterizagdo e ao controlo de qualidade do papel no tocante as suas
propriedades intrinsecas e as propriedades que influenciam a impressao ou o produto
impresso.

= Preparacdo dos alunos para sistematizar e normalizar os processos de pré-impressao e
impressao, por forma a garantir a qualidade contratual dos trabalhos graficos.

CONTEUDOS PROGRAMATICOS:

MODULOS:
=  MOD. 1 - FABRICO DO PAPEL

=  MOD. 2 - CONTROLE DE QUALIDADE DO PAPEL
= MOD. 3 - CONTROLE DE QUALIDADE NA PRE - IMPRESSAO E IMPRESSAO

MODULO 1 - FABRICO DO PAPEL (Carga horaria-1T)

1. Matérias primas papeleiras

- Fibras celulésicas
- Materiais nao fibrosos

2. Producao de pastas
- Pastas quimicas

- Outro tipo de pastas
- Brangqueamento

- Reciclagem de fibras 4/‘7
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3. Producao de papel

- Operagodes de preparacao de massa
- Obtencéo do papel

- Revestimento do papel

- Acabamentos

- Cartao plano multicamada

MODULO 2 - CONTROLE DE QUALIDADE DO PAPEL (Carga horaria - 2P)

- Propriedades intrinsecas

- Propriedades que influenciam aimpressao

- Propriedades que influenciam o comportamento do produto impresso
- Modificacées nas propriedades do papel - respectivas origens

- Relagoes tinta/papel

MODULO 3 - CONTROLE DE QUALIDADE NA PRE-IMPRESSAO E IMPRESSAO (Carga
horaria - 2P)

A - FOTOMECANICA E FOTOMONTAGEM

1. Metodologias de afinacéo e afericao dos equipamentos como: scanners, prensas de
contacto, reveladoras, densitometros, etc.

2. Controle das matérias primas: peliculas, reveladores, fixadores, etc.
3. Estudo e aplicacio das escalas de controlo em situages especificas.

4. Anélise de fotolitos em termos de conformidade: emulsées, lineaturas, angulos de
trama, percentagens de ponto, densidades extremas, etc.

5. Parametros basicos de controlo de fotolitos: densidade de transmissdo, densidade de
tom cheio, espessura, grafismos em positivo e em negativo.

6. Fontes luminosas normalizadas em temperatura de cor (°K) para: andlise visual, medicao
densitométrica, colorimétrica e espectrofotométrica.

7. Controlo nas provas de cor analégicas e digitais aplicando parametros de controlo
densitométrico correspondentes aos obtidos na impressao final.

8. Controlo das montagens/imposicoes verificando: identificacdo/caracterizacao dos
planos de imposicdo, posicao das paginas nos deitados, miras de corte, miras de
registo, miras de vinco, miras de picote, etc.

9. Verificar, posicionamento nas montagens de escalas de controlo visual e
densitométrico.

10. Verificar nas paginas: margens perimetrais e grafismos a “morder”.
B - FOTOTRANSPORTE E IMPRESSAO OFFSET

1. Estudar e analisar as matrizes mais indicadas para determinados trabalhos: matriz
positiva ou negativa, gama standard ou superior, para: tintas, papeis e tiragem.

2. Metodologia para determinar o TBE (tempo basico de exposicao) correcto, para as
matrizes a utilizar na prensa de transporte escolhida.

3. Efectuar um controlo visual e densitométrico as chapas gravadas, tendo presentes
parametros de referéncia e de tolerancia.
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Conhecer as normas para 0 manuseamento, gravagao e conservagdo das matrizes offset:
antes, durante e apds a gravagao.

Metodologia de afinagao, manutencgéo e verificacao dos varios sistemas que compdem
a impressora offset: alimentacao do papel, molha, tinta, etc.

Metodologia no estudo dos consumiveis: papeis, tintas, secantes, diluentes, solucoes de
molha, produtos de limpeza, lubrificantes, etc.

Anélise prévia de trabalhos especificos, por forma a seleccionar previamente
parametros de controlo: érgdos de registo, pressées, velocidade de impressao, pd anti-
repinte (sim/nao).

Estudo e aplicacdo de parametros de controlo visual e densitométrico nos impressos:
registo, frente/verso, sentido de fibra, margens de corte, controlo do grafismo, pressoes,
estrias, arrepelamento, grafismos parasitas (chatos), etc.

Controlo na impressio de Codigos de Barras: posicdo/orientacdo na chapa,
percentagem de reprodug¢do, “ganho de ponto”das barras, truncagem, cores utilizadas
(sim/ndo).
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= WWW.ean.be
= WWW.iso.ch
»  WWW.codipor.pt

METODO DE AVALIACAO:

Frequéncia

A avaliacao de frequéncia é especifica de cada médulo, sendo posteriormente feita a média
aritmética das classificacoes obtidas nos 3 médulos.

Méd. 1 - 1 teste escrito.

Méd. 2 - Avaliacio continua do desempenho laboratorial e relatério final dos trabalhos
efectuados.

Méd. 3 - Avaliacao continua através de exercicios individuais e em grupo com fichas individuais
para memoria descritiva.

Relatdrio final e individual com base em tépicos auxiliares a desenvolver, fornecidos pelo
docente.

Dispensa de exame

Alunos com média final de frequéncia igual ou superior a 10 valores, e com classificagao de cada
méddulo igual ou superior a 8 valores.

Exame

Prova escrita relativa ao(s) mddulo(s) em que o aluno ndo tenha obtido aprovagao em
frequéncia (10 valores).

Obtém aprovacgao em exame os alunos com classificagao igual ou superior a 10 valores.

ALLA‘ L\“(/-————‘

(Rui da Costa Marques Sant’Ovaia - Prof. Agjunto)

{Manuel Martins =Eq. Ass. 2.° Triénio)
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