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Objetivos de Aprendizagem

Dotar os alunos de conhecimentos béasicos no dominio do corte por arranque de apara.

Objetivos de Aprendizagem (detalhado)

Fornecer as bases tedricas e os métodos que permitirdo ao futuro engenheiro compreender 0s
fundamentos do processo tecnolégico de corte por arranque de apara. Os temas abordados
tratam as questBes relacionadas com o mecanismo de formacgéo da apara, geometria da
ferramenta, fluidos de corte e dos materiais para ferramentas. Nofinal sera abordado o céalculo de
operacBes de maquinagem.

Conteudos Programaticos

Principios do processo de corte por arranque de apara, materiais e geometria das ferramentas,
fluidos de corte. Calculo de operagfes de maquinagdo. Maquinagcdo CNC

Contetdos Programaticos (detalhado)
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. Introducéo

. Mecanismo de formacédo da apara

. Geometria da ferramenta de corte

. Fluidos de corte

. Materiais para ferramentas

. Célculo de operagBes de maquinagem

. Maquinagéo CNC

. O porgqué de assegurar padrfes de produgcédo e consumo sustentaveis
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Metodologias de avaliagcéo

A avaliacdo sera realizada através de prova escrita. Para aprovagéo, o aluno tera que obter um
minimo de 9,5 valores.

Software utilizado em aula

CATIA V5 - Médulo de Maquinagem Assistida por Computador(Fresadora e Torno)

Estagio

N&o aplicavel

Bibliografia recomendada

(1960). Alrededor de las Maquinas-herramientas.. 2, Reverté. México
(1981). Formulério técnico. (Vol. 1).. 3, Mestre Jou. Brasil
(2001). Handbook of Machinig and Metalworking Calculations.. 1, MCGRAW-HILL. New York

Coeréncia dos conteldos programéticos com os objetivos

O fornecimento de informacéo e de conhecimentos cientificos e técnicos previstos nos objetivos
serd desenvolvido no inicio de cada assunto a abordar. Pretender-se-a desenvolver as
competéncias dos alunos e sensibiliza-los para a importancia dos temas abordados no contexto
real atual.

Metodologias de ensino

Aulas Tedricas (expositivas), Teodrico-Praticas (resolugdo de exercicios) e Praticas Laboratoriais
(realizagdo de trabalhos praticos)

Coeréncia das metodologias de ensino com os objetivos

Esta unidade curricular visa facultar aos estudantes os referenciais teéricos sobre questfes do

Instituto Politécnico de Tomar 13-02-2024 pag. 2/3



corte por arranque de apara. Neste sentido, é realizada uma exposicao sistemética e organizada
da informacgéo de modo a facultar aos estudantes referenciais tedricos e instrumentos
metodolégicos das areas em estudo.

Lingua de ensino

Portugués

Pré-requisitos

N&o aplicavel

Programas Opcionais recomendados

N&o aplicavel

Observactes

Objetivos de Desenvolvimento Sustentavel:

4 - Garantir o acesso a educacdo inclusiva, de qualidade e equitativa, e
promover oportunidades de aprendizagem ao longo da vida para todos;

9 - Construir infraestruturas resilientes, promover a industrializag&o inclusiva e
sustentavel e fomentar a inovagéo;

Docente responsavel

Assinado de forma
Jorge Manuel digital por Jorge
AfOﬂSO Manuel Afonso

Antunes

Antunes Dados: 2024.02.13

21.20.50 7
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