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Objectivos da unidade de formagao:

Desenvolver competéncias no ambito da instrumentagdo e do controlo de processo. Adquirir
conhecimentos sobre a classificagao e caracterizagdo dos instrumentos para a medigdo das variaveis
do processo (temperatura, pressdo, nivel, caudal, efc.), utilizados nas industrias de processos de
producéo de biocombustiveis. Adquirir conhecimentos sobre o controlo automético do processo: anéis
de controlo. Conhecimento sobre os elementos finais do anel de controlo.

Contetidos Programaticos

Parte |
Automagao industrial:
- Fundamentos de automagao e controlo de processo;
- Motivagéo, componentes ¢ interfaces;
- Automatos programaveis.

Parte Il - Instrumentagao de Controlo de Processo
- Controlo de Processo:
- Analise do conceito de processo;
- ldentificagé@o dos elementos necessarios ao controlo de processo;
- Anel de controlo - do elemento primario ac elemento final de controlo.
- Caracteristicas Gerais da Instrumentag&o:
- Caracteristicas estaticas;
- Caracterististicas dinamicas:
- Resposta dinamica do sistema;
- Tipos de resposta e critérios de avaliaggo;
- Regime permanente e regime transitério.
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- Diagramas de tubagem e layout duma instalag&o fabril:
- Diagrama de blocos;
- Diagrama de Fluxo;
- Diagramas P&D ou DTI;
- Normas ISA de Instrumentagéo.
- Instrumentagao de medida das variaveis fisicas do processo:
- Sensores de presséo, temperatura, nivel, caudal.

Parte lll
Controlo industrial:
- Aquisicao de dados e sua transmiss&o;
- Sistemas de Controlo;
- Variaveis e processos de controlo;
- Tipos de controlo e de controladores;
- Ajuste e estabilidade de controladores;
- Aplicag&o aos processos e equipamentos de produgéo de biocombustiveis.

Métodos de avaliagio

A aprovagdo a disciplina requer contém duas componentes de avaliagdo: A avaliagéo continua (75%)
que diz respeito aos trabalhos realizados, bibliograficos como experimentais, bem como a partipagao
nas aulas. E a realizagdo duma prova escrita final e obrigatéria, frequéncia ou exame final da época

normal ou de recurso (25%).
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Tomar, 13 de Setembro de 2010
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