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OBJECTIVOS GERAIS

Familiarizar os alunos com técnicas de andlise e projecto de sistemas de controlo industrial.

CONTEUDOS PROGRAMATICOS

1. - Introdug&o ao controlo industrial

2. — Medig6es industriais

3. - Erros de medicio e compensacio

4. — Componentes dos sistemas de conirolo

5. — Tipos de controlo

6. — Simbologia em controlo industrial e controlo de processos
7. — Representacdo das linhas de sinal no P&ID

8.~ Representagio dos elementos no P&ID

9. — Ligac®es eléctricas e pneumaticas de instrumentos
10. — Ligacdo do elemento a 2 e 4 fios

11. - Terras

12. — Seguranca intrinseca

13. = Instrumentos de ensaio e calibragédo

14. — Dispositivos de alarme e seguranga

15. — Computadores de processo

METODOLOGIA DE AVALIAGAC DAS APRENDIZAGENS
A avaliac8o consta de duas componentes:

i) Prova escrita;
ii.)  Trabalhos.

Para aprovagéo no modulo o aluno tem de obter:

» Classificacdo na prova escrita superior ou igual a 7 valores em 20.
s Classificagfo nos trabalhos superior ou igual a 10 valores em 20.

A nota final do modulo sera calculada pela seguinte formula

Nota do médulo = Prova escrita (65%) + Trabalhos (35%)
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