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Objetivos de Aprendizagem

- Compreender os fundamentos do comando Numérico por Compulador.

- Aprender os beneficios da aplicacgo de ferramantas computacionais nas tecnologias de produgio.
- Identificar e utilizar as diversas caracteristicas inerentes sos programas de desenho.

Objetivos de Aprendizagem {detalhado)

7 Identificar as caracterfsticas da linguagem de programaggo CNC e fungGes de programacio, elaborando
programas para fresagem ou torneamento CNC.

? Preparar e operar com maguinas-ferramenta CNC, executands programas previamente estabelecidos.
? |dentificar as caracteristicas principais de um sistema de CAD/CAM (desenho e fabrico assistido por
computador) sua configuracgo e capacidade.

? Modelar e preparar geometrias e outras informagdes para posterior maquinagdo em maquinas-
ferramenta CNC (Torno e Fresadora).

? Maquinar modelos operando com méquinas-ferramenta CNC, utilizando programagdo manual e
programas previamente obtidos com auxilio de aplicagbes CAM.

Conteddos Programaticos

? Evolugdo dos Métados de Fabrico e o Aparecimento do Comando Numérico por Computador (CNC)
? Caracteristicas gerais do Comando Numérico por Computador (CNC)

? Programacdo manual de CNC

? Simulagdo de programas CNC

? Cperagdo com Méquinas-Ferramenta CNC

? Sistermas CAM

Contelidos Programdticos {detalhado)
1. Comando Numérico por Computador (CNC})
1.1. Controladores & sistemas de programacio



1.2. Principais conceitas associados ao CNC
1.3. Programacdo de fresagem CNC

1.4. Programacio de tornezmento CNC
1.5. Técnicas de sub-programacéo

1.6. Validaggo e execucso de programas
1.7. Técnicas avancadas de programagio

2. Operacdo com Maguinas-Ferramenta CNC
2.1. Caracteristicas das maguinas-ferramenta
2.2. Operacdes de set-up

2.3. Ciclos

2.4, Validag3o de programas

2.5. Execugdo de programas

3. Introducdio ao CAM

3.1. Tipos de CAD/CAM

3.2. Configuracde do sistema
3.3. Ambiente de trabatho
3.4, Tipos de ferramentas
3.5, Sistemas de coordenadas

4, Sistema CAM (Maquinagio)

4.1, Processas. Fronteiras de maquinacio
4.2, Parametros gerais de maguinagao
4.3. Parametros CNC. Dados tecnolégicos
4.4, Estratégias de maguinagio

4.5, Pds- processadores

4.6. Simulago grafica

Metodologias de avaliagao

Avaliacdo por trabalhos (60%) e prova escrita {40%)

Software utilizado em aula

CATIAVS - Mddulo de Maguinagem Assistida por Computador {Fresadora e Torno})

SolidWorks
CNC Simulator

Estagio

Bibliografia recomendada

Coeréncia dos conteldos programéaticos com os objetivos

Metodologias de ensino

Aulas Tedricas (expositivas), Tedrico-Praticas (resoluciio de exercicios) e Praticas Laboratoriais {realiza¢do

de trabalhos praticos)

Coeréncia das metodologias de ensino com os objetivos



Lingua de ensino
Pré requisitos
Ndo aplicdvel

Programas Cpcionais recomendados
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