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Objetivos de Aprendizagem

- Compreender os fundamentos do comando Numerico por Computador.

- Aprender os beneficios da aplicag8o de ferramentas computacionais nas tecnologias de
produgdo,

- [dentificar e utilizar as diversas caracteristicas inerentes aos programas de desenho.

Objetivos de Aprendizagem (detalhado)

Identificar as caracteristicas da linguagem de programagio CNC e fungdes de programacao,
elaborando programas para fresagem ou torneamento CNC.

Preparar e operar com maquinas-ferramenta CNC, executando programas previamente
estabelecidos.

Identificar as caracteristicas principais de um sistema de CAD/CAM (desenho e fabrico assistido
por computadeor) sua configuragéo e capacidade.

Modelar e preparar geometrias e outras informagdes para posterior maguinacio em
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maquinas-ferramenta CNC (Torno e Fresadora).
Magquinar modelos operando com maquinas-ferramenta CNC, utilizando programacdo manual e
programas previamente obtidos com auxilio de aplicagbes CAM.

Contelidos Programaticos

Evolucdo dos Métodos de Fabrico e o Aparecimento do Comando Numérico por Computador
{CNC)

Caracteristicas gerais do Comando Numérico por Computador (CNC)

Programac&o manual de CNC

Simulagdo de programas CNC

Operagio com Maquinas-Ferramenta CNC

Sistemas CAM

Conteudos Programaticos (detalhado)

1.Comando Numérico por Computador (CNC)
1.1.Controladores e sistemas de programagio
1.2.Principais conceitos associados ac CNC
1.3.Programacgio de fresagem CNC
1.4.Programacéo de torneamenio CNC
1.5.Técnicas de sub-programacéo
1.8.Validagao e execucgho de programas
1.7.Técnicas avangadas de programagao
2.Operacac com Maguinas-Ferramenta CNC
2.1.Caracteristicas das maquinas-ferramenta
2.2.0Operagdes de set-up

2.3.Ciclos

2.4 Validacédo de programas

2.5.Execucao de programas

3.Introducéo ao CAM

3.1.Tipos de CAD/CAM

3.2.Configuracdo do sistermna

3.3.Ambiente de trabalho

3.4.Tipos de ferramentas

3.5.Sistemas de coordenadas

4. Sistema CAM (Maquinag&o)
4.1.Processos. Fronteiras de maquinagao
4.2.Par&metros gerais de maquinacio

4.3 .Parametros CNC. Dados tecnologicos
4.4 Estratégias de maquinacéo

4.5.Po6s- processadores

4.6.Simulagao grafica

Metodologias de avaliagao
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Avaliagao por frequéncia:
- trabalhos {50%) e prova tedrico-pratica {50%). Os trabalhos serdo realizados ao longo do
semestre, constituindo um dossier da disciplina.

Restantes épocas:
- Prova tedrico-pratica.

Software utilizado em aula

CATIA V5 - Médulo de Maguinagem Assistida por Computador (Fresadora e Torno)
SolidWorks
CNC Simulator

Estagio

Bibliografia recomendada

-, .(20086). Maquinagem a Alta Velocidade . Publindustria. Porto
-, .{2006). Maguinagem a Alfa Velocidade . Publindustria. Porto

Coeréncia dos contetidos programaticos com os objetivos

Os contetidos programaticos incluem os tépicos mais importantes de Desenho e Fabrico
Assistido por Computador. A disciplina inicia-se por uma introducéo tedrica sobre o tema.
Pretende-se, nesta fase, fornecer aos alunos conhecimentos de base sobre os principais aspetos
relacionados com o Desenho e Fabrico Assistido por Computador. De forma a cimentar e
aprofundar os conhecimentos, sdo abordadas as principais tecnologias sob o ponto de vista
tedrico e pratico. Ao longe de toda a disciplina sdc abordados exemplos praticos.

Metodologias de ensino

Aulas Tedricas (expositivas), Teorico-Praticas (resolugfo de exercicios) e Praticas Laboratoriais
(realizag&o de trabalhos praticos)

Coeréncia das metodologias de ensino com os objetivos

Para além da metodologia tradicional de exposicéo de conceitos, dar-se-a énfase ao estudo de
casos praticos que possibilitem ao aluno tomar contacto com casos reais. Desta forma os
conceitos tedricos transmitidos seréio contrapostos com os exemplos concretos, o que permitira
despertar o aluno para problemas que podera encontrar no exercicio da vida profissional.

Lingua de ensino
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Portugués

Pré-requisitos

N&o aplicavel

Programas Opcionais recomendados

N&o aplicavel

Observagoes

Docente responsavel

Assinado de forma

Bru no digital por Bruno

Chaparro
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